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WELDTRONIC Welding & Cutt ing Equipments
•  •  Plasma Cutting

ACCESSORI A RICHIESTA

•

OPTIONALS

•

®

Synth
300-400-500

completo di gruppo di raffreddamento
ad acqua

senza gruppo di raffreddamento

completo di gruppo di raffreddamento
ad acqua

senza gruppo di raffreddamento

senza gruppo di raffreddamento
con alimentatore filo

con alimentatore e gruppo di
raffreddamento

 Synth 300 Synth 400 Synth 500

 400_50-60Hz 400_50-60Hz 400_50-60Hz
 - 26,4 36
 17,4 20,1 29
 12,3 15,6 20
 - 18,1 24,7
 12,1 14,4 20
 8,6 10,8 13,8
 35 35 50
 64 64 68
 16,5/30 16,5/35 16,5/40
 40÷320 40÷420 50÷520
 30/320 30/400 30/500
 - 420 520
 320 365 450
 250 300 350
 84% 86% 87%
  F
  IP23
  EN 60974-1 EN 50199

Alimentatore filo WF 397
  0,7÷22
  0,8 - 1,0 - 1,2 - 1,6
  24 & 42

 68 68 82

 24 24 24
 50 50 50

 55 55 69

 Synth 300 / 400 Synth 500
 58x55x105 (h) 58x95x110 (h)
 

 48x92x90 (h) 

 58x95x140 (h) 

 32x70x50 (h) 32x70x50 (h) 

 58x95x156 (h) 46x92x165 (h)

40%

40%

40%

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

•
•

della tensione di rete
• Elevate caratteristiche di saldatura con elettrodo rivestito
• Significativo risparmio energetico:

•
Temporizzazione

•
•
•
•
•
• Visualizzazioni diagnostiche di funzionamento
• Protezioni termostatiche
•
•
•

397

MAIN FEATURES

• Instantaneous arc start and utmost arc stability
•
• High quality with stick electrode
•
• Selection of the type of working cycle

Timing Control
•
•
•
•
• Digital reading of wire speed
• Display for working cycles and warnings
• Thermal protections
•
•
•
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